Prace B+R (parametry przetwércze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 10% witdkien celulozy - Viscosity

PP MA745+20Wood Fiber none MFI1(230,2.16)= 29.7 g/10min
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Prace B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod kgtem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 10% wtokien celulozy - PVT

PP MA745+10Wo0d Fiver none Tm=122000C WPC z udziatem 10% wtokien celulozy
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Prace B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 10% wtokien celulozy - Heat coductivity

WPC z udziatem 10% wtodkien celulozy
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§ Polymer | Grade Name | Producer PP | MA745+10Wood Fiber | none
% 31%29 Mechanical Properties Fiber-filled polymer - Theoretical properties (Cu...
E : ‘ i Polymer density 0.9 (glcc)
2 2.(035 ‘ \ i Polymer Poisson's ratio 03 ()
§ L - Polymer Modulus E 2e+010 (dynelcm*2)
§ S ; Polymer CLTE 75e-005 (1K)
E x104 E o 3 Fiber weight percentage 10 (%)
g E Fiber density 255 (glce)
2150 SRETOIR, [ERESUIRPOI] NFRECRO. PIVOTICL] [FRECRamo SRPRmRen. 3 Fiber Poisson's ratio 02 (2
0g 50 100 150 200 250 300 Fiber Modulus E1 (fiber direction) 7e+011 (dyne/cm*2)
Temperature [oC] Fiber Modulus E2 (tfransverse direction) 7e+011 (dyne/cm*2)
Fiber Shear Modulus G 3e+011 (dyne/lcm*2)
Fiber CLTE a1 (fiver direction) 5e-006 (1K)
Fiber CLTE a2 (transverse direction) 5e-006 (1K)
Fiber Length/Diameter (L/D) 20 (-
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Pra ce B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod kgtem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 20% witokien celulozy - Viscosity

PP MA745+20Wood Fiber none MF1(230,2.16)= 29.7 g/10min
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Prace B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) 4a\g 2 I D 4

WPC z udziatem 20% wtokien celulozy - PVT

PP MA745+20Wo0d Fiber none Tm=119.50 oC WPC z udziatem 20% wtdkien Celulozy
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Prace B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 20% wtokien celulozy - Heat coductivity

WPC z udziatem 20% wtokien celulozy

PP MA745+20Wood Fiber none

3'10029 | SARLLALLL ML) LARALLARLY LALALLLLR! ALALRLALL] LU - Mechanical properties
5 E i
: 2848 © \
S 10 E \
% 2675 ; ] Polymer | Grade Name | Producer PP | MA745+20Wood Fiber | none
5 10t | Mechanical Properties Fiber-filled polymer - Theoretical properies (Cu..
E E \\ ] Polymer density 09 (gico)
g 31-‘:)0} E : Polymer Poisson’s ratio 03 ()
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Fiber CLTE a1 (fiber direction) 5-006 (1K)
ﬁ Gazele Fiber CLTE a2 (transverse direction)  5e-006 (1/K)
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“Od pomysha
do gotowego produktu...”




Prace B+R (parametry przetwércze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 30% witdkien celulozy - Viscosity

PP MA745+30Woo0d Fiber none MFI(230,2.16)= 21.5 g/10min
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Prace B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 30% wtokien celulozy - PVT

WPC z udziatem 30% wtokien celulozy

PP MA745+30Wood Fiber none Tm=117.00 oC
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Prace B+R (parametry przetworcze tworzywa typu WPC pod katem technologii formowania wtryskowego) APLEX

WPC z udziatem 30% wtokien celulozy - Heat coductivity

WPC z udziatem 30% wtdkien celulozy

PP MA745+30Wood Fiber none 1 H
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Temperature [oC] Fiber CLTE a1 (fiver direction) 5-006 (1K)
Fiber CLTE a2 (transverse direction) 5e-006 (1K)
Fiber Length/Diameter (LD) v 20 ()
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